A targyi néprajz korébal.

A néprajz terén munkalkodoknak egyik fontos feladata a falusi
kis mesterségek termékeinek felgyiijtése, nyelvkészletének feljegyzése.
Kétségkiviil tanulsdgos és tigy az iparmiivesség, mint a nyelvészet
szempontjabol eléggé nem értékelheté dolog. Csak példaul emlitem
meg, hogy mig az asztalosok feltlin6en sok idegen elnevezést hasz-
nalnak, addig szilicsiparosainknal kizarélag magyar elnevezéseket tala-
lunk tgy a szerszamokra, mint a
szlicstermékekre, valamint a diszito
elemekre is.

A nemzetiségektdl lakott vidé-
keken, mint pl. Erdélyben, az sem
mell6zhetd szempont, hogy az olah
a kovéacsot kidvdes-nak, a szabot
szabiu-nak, a timart Zyimdrj-nak, a
szlicsot szucs-nak, az asztalost asztd-
lus-nak hivja, a korongot kring-nek,
a vesOt viséu-nak, a czirkalmat czir-
kdlum-nak nevezi.

Harmadik éve miilt, hogy Szol-
nokdoboka varmegye néprajzanak
felgytijtését végzem. Az Osrégészet-
tel valo foglalkozas arra tanitott, hogy
a targyi néprajz terén csak akkor
végziink tokéletes munkat, ha az
egyes targyakat megmunkalasuk kii-
16nboz6 fokozatain is bemutatjuk.
Eltekintve ugyanis attol, hogy a
szeml¢ltetve valo tanitas igy sokkal
intenzivusabb, az ily médon bemu- : =/
tathato targyak, mint analogiak, meg- T et e
becsiilhetetlen titbaigazitasokkal szol-
gilnak kiilondsen az Oskor kézmii-
vességének a technika szempontja- Fig. 2. Degreés successifs de la fabrica-
bdl valé megoldisara. tion de tiges de fuseaux.

1. kép. Az orsoszar megmunkaldsa
kiilsnb6z6 fokozatain.



Eleddig az ors6szaraf, orso-
gombot, a fa ev0 és vizivo kanalat,
tekenot, fatalat, két kosar-typust,
puliszkavero6t, laskanytijtot, vetél6t és
bocskort mutathatom be megmun-
kalasuk egyes fokozatain. Mindezek,
a bocskor kivételével, a falusi czi-
gany keze alol keriilnek ki. A maga
bocskorat csaknem minden harmadik
ember el tudja késziteni. Orsot,
tekenot, fakanalat, fatalat stb. a czi-
ganytol vasarol. Magam is ceiga-
nyokkal készittettem el a fennt fel-
sorolt targyakat.

Ezittal csak az orsoszarat, orso-
gombot, fa evl- és vizivo-kanalat,
fatalat, teken6t (mindkettét kisebbi-
tett kiadasban), a puliszkaver6t, las-
kanyajtot, melyek ot-6t megmunka-
lason mennek keresztiil és-a vetél6-
2.kép. Az orségomb, orsoszar, tekend, tal, fefe egyit .Ie,gegyszerubf) tgf
kalan készitéséhez sziikséges eszkiizik. melyre a czigany csak harom mun-
Fig. 2. Qoutils servant 4 la fabrication kit tesz, és a bocskort mutatom be,
de tiges de fuseaux, de fusaioles, de ~Adom egyuttal azoknak a szersza-

cuillers, de pétrins et d’écuelles. moknak a képél iS, a2 melyekkel ezek
a targyak készfilnek.

1. Orsészar.
(1. kép.)

A czigany el6re hasogat maganak fejszével (2 kép a) olyan fapal-
czikdkat, milyent, mint elsé megmunkalisi fokon allot (1. kép a) alatt
mutatok be. Ezt azutan késsel (2. kép e) addig faragja, mig nagyjabol
eléri az ors6szar formajat (1. kép b, egyfittal pergetéssel kitapasztalja
egyenes voltat. Ekkor az orsdészir a mésodik megmunkalasi fokon
készen ven. Kovetkezik a harmadik, a mely komplikiltabb is, tobb
munkat is kivan. Ehez sziikséges az ti. n. cziganyeszterge (3. kép a) és
egy lapos vésé (2. kép ¢). A czigany rateszi a masadik megmunkalasi
fokon 4ll6 ors6szérat az esztergara, a vondval forgatja (3. kép 4), a lapos
vésbvel pedig addig munkalja, mig a sziikséges alakot eléri (1. kép c.)!

12, kép §) = fenkd, g) = sorvevd k6, a fejsze, vésd és kanalvajo kifenésére.
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Az orsoszar igy a harmadik megmunkélasi fokon voltaképpen készen
volna, de disziteni szoktak. Még pedig kétiéleképpen. Egyszerii acs-
plajbaszszal és vadalmagombaval. Az ors6szar még mindig az esztergan
van, mikor készitGje az acsplajbaszszal karoket rajzol ra. Ez a negyedik
megmunkalasi fok (1. kép d). Az 6todik megmunkalasi fokon (1. kép ¢) a
a vadalmagombat tartja az ors6szarhoz s a plajbaszszal rajzolt korok
kozé lapos savokat von azon. Készittettem Fels6kosalyon.

2. Orségomb.
(4. kép.)

Ot megmunkalasi fokon megy keresztiil az orsdgomb is. Erre a

3. kép. Cziganyeszterga (a) és vond (b), az esztergan orsészar.
Fig. 3. Tour de tzigane (a) et I'archet (b): sur le tour une tige de fuseau.

czélra a legalkalmasabb a jegenyefa. Az els6 megmunkalasi fokon
(4. kép a) fejszével szokas kinagyolni a fat. A masodikon pedig (4. kép &)
a czigany a késsel egyenletesebben megfaragja. Ekkor rakeriil a czigany-
esztergara, a hol a harmadik megmunkalasi fokon az ors6szarnal emlitett
vésdvel adja meg neki a végsd simitast (4. kép c). Ezzel el6készitette a
fat annyira, hogy a vésé segitségével aranylag rovid id6 alatt kivési a
hengeres fabol az orsokarikakat, vagy gombokat (4. kép ). Ezt a kivé-
sést az egész fan elvégzi, (4. kép e), azutan az egyes karikdkat egysze-
riien lecsavarja a hengerrdl s az orsOszarra erdsiti. A mennyiben az
orsdbgomb nyilasa nem volna megfelel6, a késsel segit azon.
8



Megjegyzendd, hogy a
fanak egy kissé nyirkos-
nak kell lennie, kiilénben
a kivésett karikdkat nem
fejtheti le konnyen a hen-
geres fa belsején a kivé-
sés utan maradt csaprol.
Nyirkos fanal hihetetlen
konnyliséggel és gyorsa-
saggal megy az.

Ez a munka latszolag
igen hosszadalmas. Val6-
jaban igen gyorsan megy.
A legtobb helyen a gomb
lefejtését az asszony, vagy
rajkok végzik, Ok is illesz-
tik bele az orsoszarba.

4. kép. Az orségomb megmunkalasa kiilon- Erthet6 tehat, hogy a tel-
: po-lalokuaiinl jesen felszerelt orsot egy
Fig. 4. Degrés suciclala::}[islecge la fabrication de par fillérért képesek artiba

bocsajtani. Szerepe lehet
ebben annak is, hogy a faanyag tobbnyire lopott.
Fels6kosalyon készittettem.

3. Fa evdkalan.
(5. kép.)

Nemcsak azért altalanos, mert a falusi nép legkdnnyebben és
legolcs6bban jut hozza, hanem azért is, mert allitélag a tejespuliszka
sokkal jobb izii, ha fakanallal eszik, mintha lemez, vagy czin stb.
kalannal ennék. Val6szinlibb, hogy itt is a szokas hatalmaval, konzer-
vativizmussal allunk szemben.

Ot megmunkalasi fokon megy keresztiil s négy eszkoz sziikséges
hozza: a fejsze, kés, favajo fejsze és kanalvajo.

Az els6 megmunkalasi fokon a jegenyefanak format ad a czigany
(5. kép 1) A masodik megmunkalasi fokon (5. kép 2.) ezt a format fej-
szével tovabb tokéletesiti. A harmadikon (5. kép 3.) kivajja a favajo fej-
szével (2. kép &), a negyediken (5. kép 4.) késsel tovabb idomitja, az
otodiken (2. kép 5. 6.7.) a kivajasta kalanvajoval (2. kép d) egyenletessé teszi.

A képen bemutatott példak egyszerfi bevagasokkal vannak diszitve.
Ezeket a bevagasokat a czigany a negyedik megmunkalasi fokon végezte
el, mikor a késsel fovabb idomitotta a kanalakat.

Fels6kosalyon csinéltattam,




5. kép. A Ea evikalari megmunkalasa kiilonboz6 fokozatain.
Fig. 5. Degrés successifs de la fabrication de cuillers en bois.

4. Fa vizivékalan,
(6. kep.)

Nemcsak a pasztoréletben, de a hazi hasznélatban is ott latjuk.
Megtaliljuk csorgoknal, kitaknal is, hogy az arra mendk kényelme-
sebben ihassanak. Ez utobbi szokas azonban egyre szorvanyosabb lesz,

6. kép. A fa vizivokalin megmunkalésa kiilonb6zé fokozatain.
Fig. Degrés successifs de la fabrication de cuillers A eau, en bois.

8'&
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minek érthetd magyardzatait abban taldlhatjuk meg, hogy laba szo-
kott kelni. :

Ot megmunkalasi fokon megy keresztil, mint az ev6kalan, meg-
munkalasa is ugyanazokkal az eszkozokkel és ugyanazon mdédon tor-
ténik. A 6. kép @) alatt mutatom be, a mint a cigany fejszével megadta
nagyjabél a formajat. A masodik megmunkélisi fokon ugyancsak a
fejszéjével tokéletesbiti ezt (6. kép &), a harmadikon a favajo fejszével
azonképpen véajja ki, mint az evékanalat (6. kép ¢). Ezutan jon a kés
szerepe. (Negyedik megm. fok, 6. kép d). Megjegyzem, hogy a nyele
vastagon marad, hogy mikor az 6todik megmunkalasi fokon a kanal-
vajoval kivajja (6. kép-e) el ne torjék. _ :

Ez a legegyszeriibb formaja a vizivo-kanalnak. A diszesebbek
dtmennek még egy megmunkalasi fokon. Fz a diszités, a mi jelent-
kezik a kanal feliiletének -czifritisaban és a nyélnek kiilonlegesebb,
diszesebb kidolgozasaban. '

FelsOkosalyon készittettem.

5. Fatekené.
(1. kép.)

Fels6kosalyon készittettem el a fatekend kisebbitett kiad4sat. Négy
megmunkalasi fokon megy keresztiil, mig elkésziil.

Els6 sorban is fejszével tekendformat adnak a 7. kép a) alatt lat-
hat6 s elére kihasitott fanak (7. kép &), azutan pedig a favajo fejszével
kivajjak. (Itt az els6 megmunkalasi fokon all6 példanal a kivajas meg-

———

7. kép. A fatekené megmunkalisa kiilonbdz6 fokozatain.
Fig. 7. Degrés successifs de la fabrication de pétrins en bois.
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kezdése is meg van.) Az igy kivajt fa adja a tekn6t a masodik meg-
munkalasi fokon. (7. kép ¢). Ezt azutan késsel dolgozza tovabb a czigany,
mig eléri a 7. kép d alatt lathatd format, mely a tekendt-a harmadik
megmunkalasi fokon tiinteti fel. A negyedik megmunkalasi fok abban
all, hogy az el6bb durvéan kivajt teken6t a kanalvajoval tokéletesebben
kivajja (7. kép e).

6. Fatal.
(8. kép.)

Ez is Fels6kosalyon késziilt s négy megmunkalasi fokon megy
kereszttil.

Az elsén a 8. kép 1. alatt lathat6, elore lehasitott fabol fejszével
talformat farag (8. kép 2). A masodikon ezt favajo fejszével kivajja (8. kép
3.), a harmadikon az fgy kivajt tal peremét késsel egyenletessé teszi
(8. kép 4.), az otodiken pedig kanalvajoval adja meg neki a végsd
simitast (8. kép 5.) Az itt bemutatott tal kisebbitett kiadasban késziilt s
a méasodik megmunkalasi fokon allo példanal a fava]é fejszével valo
kivajas megkezdése lathatd.

Teljesen nigy késziil tehat, mint a tekend.

e
B

8. kép. A fatdl megmunkalasa kiilonb6zé fokozatain.
Fig. 8. Degrés successifs de la fabrication d’écuelles en bois.

7. Puliszkakeverd.
(9. kép.)
A puliszka az erdélyi oldhnak nemzeti és leggyakoiibb étele.
A keveréséhez szitkséges eszkdzt is a czigany allitja el6. Ot megmun-
kélasi fokon megy keresztiil és elballitisthoz a fejszét, kést, czigany-

esztergat, lapos vésot hasznaljak.
A 9, kép 1. alatt a fat latjuk, melybdl késziil. EI6szor is a fejszének
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jut szerepe. Ezzel dolgozza ki a czigany a fat, mig a kelld vékonysagot
eléri (9. kép 2.) Azutin a késsel ad neki tOkéletesebb és egyenleteseb
format (9. kép- 3), mialtal a fa atesett a masodik megmunkalasi fokon.
Most aztan rakeriil a fa a cziganyesztergara, a hol a lapos vésé segit-
ségével dolgozza ki annyira, hogy a hasznalhatésagat tekintve, teljesen

9. kép. A ptﬂiszkakeverﬁ és laskanyujto megmﬁﬁkélé.sa'_kiilbnbbzé tokozatain.

Fig. 9. Degrés successifs de la fabrication de rouleaux i gaudes et de rouleaux 2
= i nouilles.

megfelelne rendeltetésének (9. kép 4.). [lyen harom megmunkalasi fokon
allo puliszkakeverd van is hasznélatban bOséges szamban. Egyik embert
a szegénysége, 'a masikat a fosvénysége, a harmadikat egyszeriisége
nem engedi, hogy tokéletesebben, tzlesesebben diszesebben elééllﬁoﬁ
puliszkakeverdt vegyen magénak.
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Az annak rendje ¢és modja szerint kész{ilt puliszkakeverfre azon-
ban még két munkat tesz a czigany. Mind a ketté voltaképpen diszités.
Az egyik (negyedik) megmunkalasi- fok (9. kép 6.) abbdl all, hogy a czi-
gany a laposvéséd segitségével bevagisokat eszk6zdl a puliszkakeveré
egyik végén s ezekkel tagolja azt. A masikkal taldlkoztunk az orso-
szarnal, mikor emlitettitk, hogy annak ®t6dik megmunkalasi fokan 4cs-
plajbaszszal rajzol r4 koroket a czigany. Ugyanez az eset a puliszka-
keverdnel is az 6t0dik megmunkalasi fokon (9. kép 7.) Magyarkobloson
készittettem.

8. Laskanyijto.

Megmunkalasa éppen tugy és azokkal az eszkdzokkel torténik,
mint a puliszkakever6é. Egy kész példat mutatok be 0. kép 8. alatt. A
kettd kozott csak abban van eltérés, hogy a laskanytijto természetesen
hosszabb és hogy ennél a puliszkakever6 egyik végén lathaté tagold
bevésések helyett mind a két végén gombosan vésett. Ez a gomb lehet
diszitd tag is a laskanynjton. Készitbje azonban nem tekinti diszitésnek.
Arra vald, hogy ra zsineget lehessen koini s hogy ett6l fogva a laska-
nyujté felakaszthat6 legyen.

Itt emlitem meg a 0. kép 5. alatt lathaté példat. A czigény ezt
zsido laskanyijtonak mondja. Voltaképpen nem egyéb, mint a laska-
nytjtd kisebbitett kiadasa a harmadik megmunkalasi fokon.

Magyarkobloson készittettern.

9. Vetéld,
(10. kép.)

Az eddig bemutatott holmiknal sokkal primitivusabb. Formaéja a
legegyszeriibb. Elballitasa is valamennyi kozott a legkdnnyebb és a
leggyorsabb. Voltaképpen csak hirom megmunkalasi fokon megy &t
mig elkésziil. Készitéséhez sziikséges a fejsze, favajo-fejsze és a kés.

A czighny az arra alkalmas fabdl (10. kép a) fejsze segitségével
kifaragja nagyjabol a vetéldt. (Elsé megmunkalasi fok 10. kép b). A fa-
vajofejszével kivajja, minek elvégzése utan elbttiink .all a vetéld a
méasodik megmunkalasi fokon (10. kép ¢). Kovetkezik erre a vetélo
végsO kidolgozasa késsel. Ezzel fiinteti el a faragési egyenetlenségeket,
ezzel adja meg a vetéld belsd® felén a kivajas utén sziikséges végsd
simitast s ugyancsak ezzel vagja ki a csoOtartd pélczika megerdsitésére
sziikséges lyukakat is (10. kép d).

A magam részérdl hajlando volnék kiilonbséget tenni, kiilén meg-
munkalasi fokon allénak tekinteni a vetéldt, mig a csotarté palczika
részére nem késziilt el rajta a fent emlitett lyuk. Ez volna a harmadik
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megmunkalasi fok. A negyedik megmunkdlasi fokon allana a vetéld, ha
elkésziilt rajta a csbtart6 palcza szamara sziikséges lyuk is.

Tekintettel pedig arra, hogy a vetél6t sok esetben disziteni szoktak,
az olyan vetéldt, amelyen diszités is van, még pedig egylajta diszités
(pl. égetés, bemetszés stb.), az 06todik megmunkalasi fokon allénak
tekinthetjitk. Az olyant pedig, a melyen két fajta ~diszités van, azt a
hatodik megmunkalasi fokon allénak vehetjiik.

_ A most bemutatott példanal, melyet Magyarkobloson készittettem,
ugyanaz a kép adja a vetél6t a harmadik és negyedik megmunka-
lasi fokon.

10. kép. A veteld megmunkélasa kiilonb6z6 fokozatain

Fig. 10. Degres successifs de la fabrication de caunetes.

10. Bocskor.
(11. kép.)

Bar a csizma meglehetdsen hattérbe szoritotta, viselése mégis
eléggé tartia magat. Vidékek szerint valtozni szokott. Az alabbiakban a
magyarkoblosi paraszt bocskorinak készitését from le a megieleld
képek kiséretében. :

Sziikséges ehhez természetesen a bocskorbdr, melyet a paraszt
készen vasarol. Eszkozokiil pedig egy kés (12. kép 4.), vagy kaczor, az
. n. bocskorar (12. kép 3.) szolgil, melyet barmely mas ar, s6t az orso-
szar, vagy hegyes palczika is potol; egy keskeny véso (12, kép 2.) s végiil
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egy kalapacs, mit rendszerint
a kaszaver0 kalapacs potol (12.
kép 1.) &

A kettéhajtott bocskorbo6rt
a paraszt vizbe aztatja s a kés-
sel, vagy kaczorral kozépiitt
kettévagja. Az egyik f1b6l a
jobb, a masikbol a bal labra
valé bocskor késziil.

A legels6 teendd abbdl
all, hogy a téglalapalaki- iél-
bocskorbért olyanforman hajtja
be az eliilsé jobb, vagy bal
sarkanal fogva, a szerint, a mint
a jobb, vagy a bal labra val6
bocskort akar az illetd készieni,
hogy a szélén egy par mili-
méternyi a 11. kép 1. alatt
lathaté szijt levaghatasara fonn-
maradjon. Mikor ezt a szijat a
képen lathaté mddon levagta,

készen van a bocskor az els6 11. A bocskor 111egmunk_élésa kiiltn-

megmunkalasi fokon. A méso- bizd fokozatain.

dik rendjén a behajtas utan a Fig. 11. Degrés successifs de la fabri-
5 R i cation des sandales a courroie nommeées

sarkon fonnmarad6 haromszog- Ay =

alakti bérdarabot, mint teljesen

hasznavehetetlent, levagja (11. kép 2). Kovetkezik a harmadik, vagyis
a bocskor orranak atlyukasztasa (11. kép 3.), mi ugy torténik, hogy
a keskeny- vésé és. kalapacs segitségével annyi lyuknak valo helyet
tit &, a mennyi a kocskor nagysigihoz meérten sziikséges. Ezeken
az atotott hossziikas lyukakon nem lehetne athfizni a bocskor be-
flizésére szolgald s az els6 megmunkalasi fokon levagott: szijat. Arra
valé az ar, hogy ezzel a lyukakat megfelold nagysagra kitagitsa. A
negyedik megmunkalasi fokon megtorténik a bocskororr beftizése
(11. kép 4.). Ez az els6 atfiizés, melyet az 6todik fokon egy masik kovet,
még pedig kettésen, a bocskor jobb, vagy bal oldalan (itt [11. kép 5.]
jobb labra vald gyermekbocskoron természetesen a jobb oldalan). Ha
ez készen van, a hatodik megmunkalasi fokon megtorténik a bocskor
labra erdsitésére szolgald szij szamara valo lyukak kivagasa késsel,
mit gy eszkozodl a paraszt, hogy a megfelelé helyeken betliria borts
kivag beldle a fliz6szij szélességének megfeleld darabkakat (11. kép 6.)
A hetedik megmunkalasi fokon a magabdl a bocskorbdl kivagott s jo
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részében a bocskororr bevarrasara szolgald szij szabadon maradt
végéhez hozzadkoti a paraszt azt a szijat, a melynek segitségével a
bocskort a labra felkotik (11. kép 7). Ezt a szijat a legtobb esetben ken-
dermadzag is potolja.

A Magyarkobloson ily modon késziilt bocskorok minden czifrasag
nélkiil valok. Szorvanyosan elbfordulnak olyanok is, melyeknél czikk-
czakkos bevagasok vannak. Az itt 11, kép 7. alatt bemutatott példa éppen
ilyen. Ez tehat voltaképpen nyolcz megmunkalasi fokon ment keresztiil.

12. kép. A bocskor készitéséhez sziikséges eszkoztk.

Fig. 12. Outils servant 4 la fabrication de sandale nommée bocskor.

A bocskor elkészitését a jobb labra valé gyermekbocskoron
mutfattam be. Azért nem férii-bocskoron, mert ez egy kicsit sokba
keriilt volna.

A 11. kép 8. és 0. alatt mutatom be a férfi-bocskort tigy, a mint
az fel van kotve. Az 8. sz. a jobb, az 9. sz. pedig a bal labra valo.
* X R

E targyak készitésének lefrasdval nem puszta kozlést 6hajtoﬂam
végezni. Czélom volt vele. Ez a czél nem lehetett mas, mint az érdek-
16désnek felkeltése. Alig van Magyarorszigon fall, a melyben ne akadna
olyan kis mesterember, kinek készitményeit ne lehetne a kiilonboz6
megmunkalasi fokon bemutatni. '
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Magam voltaképpen csak a kezdet kezdetén vagyok a most ismer-
tetett dolgokkal. Bizom benne,” hogy rovidesen gazdagabb soroza-
tokkal szamolhatok be. Hiszen, hogy tobbet ne emlitsek, ott van a
paraszt fazakas, ott sok kozségben a kosarfond stb. Ezek készitményei
mind olyan természetiiek, hogy nagyon is kivanatos azokat a meg-
munkalasuk egyes fokozatain latni, bemufatni. Hogy pl. a fazakaster-
mékek ily m6édon valé bemutatisa milyen tandlsiggal jarhat csak az
Oskori keramika technikajara nézve, azt, ugy vélem, folosleges is hang-
stlyoznom. Egy kis joakarat, tiirelem, mert bizony tiirelem kell hozza,
hogy az ember kib6jtolje, mig a gyanakvo paraszt egy-egy holmit
elkészit, mindent meghoz. A koltséget nem emlitem. Kiilondsebb emli-
tésre sem érdemes. Minddssze az egyes holmik készitésénél hasznalt
eszkbz0k megszerzése jarhat egy kis nehézséggel. Kenyérkereseti
targyak azok, mikt6l nem szivesen vélik meg senki. Mindeniitt lehet
azonban Ocska szerszamot falalni, a mi bemutatisra tokéletesen elég,
aztan utana is lehet csindltatni azok j6 részét. Végsé esetben a be nem
szerezhetOkrOl késziilt fénykép is megteszi a szolgélatot.

Vajha miel6bb minél tobben még szebb eredményekrél szamol-
hatnanak be, mint a milyenekkel magam a dolgot megkezdtem.

Dr. Roska Marton.





