A design ¢s a gépesités szerepe
az Orszagos Szechényi Konyvtar allomanyvédelmében

Franges Krisztina

Az Orszagos Széchényi Konyvtarban néhany éve olyan
gépesitési megoldas all az Allomanyvédelmi és Restau-
ral6 Osztaly rendelkezésére, amely nagyban megkdnnyiti
a kollégak munkajat. Ez az irds ezt az egyszerre kreativ,
praktikus és innovativ, egyre tobbet alkalmazott rendszert
mutatja be, ami nem mas, mint az intézményben egysze-
riien csak ,,Dobozologép”’-nek nevezett masina (1. kép).
Amikor ezen a néven emlitjiik, valdjaban egy Osszetett
— integralt szoftverrel és hardverrel miik6d6 — tervezd és
kivagd csomagolastechnikai el6készitd rendszerrdl be-
sz¢liink. A tervezd- és gyartdallomas az Esko, illetve a
Kongsberg cég termékei.

A rendszer és gyartoi

A genti (Belgium) kozpontt Esko vilagvezetd a csomago-
lastechnikai el6készitd rendszerek teriiletén. Felvallalt cél-
juk, hogy innovativ, integralt platformot és atfogo eszkoz-
parkot hozzanak létre, amely digitdlisan 6sszekapcsolja,
automatizalja és felgyorsitja a csomagolas folyamatait.'
A Kongsberg (Norvégia) digitalis utomunkara gyart kiva-
gobasztalokat, amelyek a csomagolési, reklam-, display- és
gyartasi szegmens megbizhato berendezései.

A digitalisan vezérelt kivagoasztal olyan munkaallo-
masként mitkodik, amelyhez két workstation kategoria-
ju, harom monitorral rendelkezd asztali szamitdogép is
tartozik. Ez a rendszer ilyen formaban, Magyarorszagon
kozintézményben egyediil a nemzeti konyvtarban talal-
haté meg, ahol papiralapt anyagokbdl, féleg miitargyak-
nak készitlink vele tarolokat. Megfeleld kiegészitdkkel a
kivagoasztalon egy sor egyéb alapanyaggal — példaul fa,
MDF-lap, aluminium, akrillap, textil, gumi — is lehet dol-
gozni, allvanyok, vagy akar butorok is eléallithatok len-
nének a rendszer segitségével.

A csomagolastechnikai el6készit6é rendszer
harom pillére

Az otlet felvetése utan a munka mindig az ArtiosCAD
strukturalis tervezd szoftver hasznalataval indul. Ezutan
a vagobasztal gyartasvezérld szoftvere, az i-cut Production
Console segitségével késziilnek el a vagasi beallitasok. A

1 https://www.esko.com/en/company/about-esko (2024. 03. 07.).
2 https://www.kongsbergsystems.com/en/about/company (2024. 03. 07.).

1. kép. A ,,Dobozologép”

terv megvaldsitasanak utolsé 1épésében pedig kivagjuk a
format a Kongsberg X22 tipust kivagoasztal segitségével.

ArtiosCAD strukturalis tervezoszoftver

Az ArtiosCAD egy vektorgrafikus tervezOprogram. Stan-
dard kataldgussal rendelkezik, elkészitett sablonokkal,
amelyek par kattintdssal atméretezhetdk, a terv elemei
tobb lehetdség koziil valaszthatok ki. A vektorgrafikus
program segitségével szerkeszteni is lehet a meglévd
alapsablonokat.

Az ArtiosCAD része a Style Maker program, amellyel
felépithetd olyan dobozterv is, ahol gy alakithatok az
eldbeallitasok, és olyan valtozokkal lehet tervezni, hogy a
sablon kdnnyen atméretezhetd legyen, valamint beéllitha-
to, hogy a program képes legyen értelmezni a kiilonbozd
anyagvastagsagokat, és azok alapjan végezzen automati-
kus modositasokat. Ehhez segitség, hogy a szoftver integ-
ralt anyagadatbankkal is rendelkezik.

Erdekes és hasznos része a programnak a 3D-model-
lez6 funkcio, amely segiti €s gyorsitja a tervezést (2-3.
kép). A szerkezeti koncepcid és a modellezés egyesitése
jelentés mérfoldkd a tervezésben, mert id6t €s anyagot
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2. kép. A boritékforma tok tervezéprogrami 3D-s vonalas rajza

3. kép. A ,kagylohéj” doboz tervezdprogrami 3D-s megjelenitése

lehet megtakaritani azzal, hogy nem sziikséges addig le-
gyartani egy adott tervet, amig az nem végleges, amig
csak tervezési fazisban van.

I-cut Production Console vagoprogram

Ez a szoftver a rendszer azon eleme, amely a vagast ve-
zérli. Lehetdvé teszi az eszk6zok (vagokések, bigeld kere-
kek, tollak) manudlis és gépi beallitasat, akar szazadmil-
liméter pontossaggal is. El6bedllitasok sora adhat6 meg
a programban, amely igy az elére konfiguralt anyag- és
eszkozkészlet segitségével, a betoltott fajl alapjan maga
valasztja ki a megfeleld eszkozoket az adott tervhez. A
Layout funkci6 segitségével eldre megtervezhetjiik, hogy
miként helyezkednek majd el a sablonok az adott méretii
alapanyagon. Bedllithato, hogy a gép az anyag egyik ol-
dalan csak rajzoljon, majd az anyag megforditasa utan, a
masik illeszté ponthoz téve azt, a hatoldalrdl bigeljen és
vagjon pontos helyen.

A kezeldfeliileten valds iddben tdjékozddhatunk a
munka allapotarol, a hatralévé idérdl. Az asztal feliilete és
az eszkdzok kozotti tavolsag feltérképezhetd, és az infor-
macio eltarolhat6 ugy, hogy feliileti egyenetlenség esetén
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a gép maga allitja az adott eszkdz magassagat az asztal-
laphoz, ilyenformén egyenletes vagast, bigelést vagy raj-
zolast tesz lehetdvé. Mind az eszk6zok gyorsasaga, mind
a gyorsulasa pontosan beallithato.?

Kongsberg X22 tipusu kivagoasztal

Az alap munkaegység az asztal, amely egy felsd sinen
mozgd, kiilonféle eszkozokkel felszerelhetd fejjel (Power
Head, Foam Head) rendelkezik, ami elére-hatra és jobb-
ra-balra is konnyen pozicionalhat6. A fejhez csatolhatok
vago, bigeld és rajzold/irdeszkdzok. Az asztalra helyezett
anyagot mindkét oldalrdl tokéletes illesztéssel lehet bigel-
ni, vagni és rajzolni, amiben segit a 1ézerpontozdval valod
bedllitds, és a vagoalatéttel kombindlt asztalvakuum. Ez
utdbbit a kiilon helyiségben elhelyezett vakuumszivaty-
ty biztositja. A vagoeszkozok koziil a vibracids-motoros
késeszkoz miikodtetéséhez kompresszor is kapcsolodik
az asztalhoz, mert itt sliritett levegds vezérlésre van sziik-
ség. Az asztal maximalis munkateriilete 1680 < 2190 mm,
a felhelyezhetd legnagyobb anyagméret pedig 1740 x
2570 mm.

A gép eszkozei

Az altalunk eddig hasznalt Power Head egységhez (4-8.
kép) vibracidés-motoros késeszkoz is kapcsolhato, amit
hulldmkarton vagy prespan lemez vagasahoz alkalma-
zunk. Ehhez erésebb pengéket hasznalunk, ami finoman
hulldmositott vagast biztosit. A statikus kést, amelyhez
vékonyabb penge illeszthetd, archivalo kartonhoz és vé-
konyabb anyagokhoz hasznaljuk. Tobb méretben allnak
rendelkezésiinkre bigeld kerekek, amelyeket a vagott
anyagtol fliggden tarsitunk az egyes késfajtakhoz. Tollas
eszkozzel rajzolunk az anyagokra, amelybe kiilonbozo
szinekben elérhetd tollak helyezhet6k. Rendelkeziink
matrica ricceld pengével is.

A Foam Head egység habkarton vagasahoz alkalmaz-
hatd, oda-vissza mozgd késekkel, melyek koziil a flirész-
fogas a méhsejtes karton vagasahoz idealis.

A vagdgép maximalis mitkodési gyorsasiga 83 cm/
masodperc.

Anyagok (9. kép)

Az egyik leggyakrabban altalunk hasznalt anyag a Klug
hullamkarton®, amely két méretben és egy szinben (ter-

3 Kiilon beallithato, hogy a gép milyen gyorsan kezdje a miiveletet és,
hogy azutan milyen sebességgel dolgozzon. Eléfordul ugyanis, hogy
szebb a vagasi kép, ha lassan kezdi a mozdulatot, de a késébbi sebes-
ségkiilonbségtél mar nem fiigg a vagas mindsége.

4 Ellenall az 6regedési folyamatoknak. Osszhangban van az ISO 9706
-os szabvannyal. A hullamkarton gyartdja a Klug Conservation.
https://www.klug-conservation.com/Corrugated-Boards (2024. 03. 07.).
Forgalmazoja a Ceiba. https://www.ceiba.hu/klug termekek/hullam-
kartonok (2024. 03. 07.). Az altalunk hasznalt karton egyik oldala ter-



4. kép. A Power Head egység

5. kép. Eszkozok becsatolva a Power Head egységbe, és a vagoala-
tét vakuumharangjai

mészetes fehér-vilagossziirke) all rendelkezéslinkre. Ez
savmentes, ligninmentes, 100% fehéritett celluloz, kal-
cium-karbonattal pufferolt, 7,5-10-es pH értékli anyag.’
Sima feliiletli, magas statikai erdsségli, de alacsony to-
megtli. Paraméterei a kovetkezok: 1,6 és 3 mm vastagsa-
gu, 560-570 gr/m? sulyu, 998 x 1720 mm méretii.

A masik gyakran alkalmazott anyagunk az AlphaCell
archivalo kartonpapir®, antik szinben. Ez 8-8,5-6s pH ér-
téki, szintén lignin- és savmentes., Paraméterei: 0,5 mm
vastagsagu, 350 gr/m? stlyu, mérete 810 x 1206 mm.

mészetes fehér, a masik pedig sziirke, de kaphatdo mas szinii is, mas
paraméterekkel.

5 https://www.klug-conservation.com/medien/Technische Datenblaet-
ter/Wellpappe/Wellpappe/MW-1-6-mm/en/Corrugated-board-MW-1-
6-mm-560gsm.pdf?v=20240305213017 (2024. 03. 07.).

6 A kartonpapir forgalmazoja a Ceiba. https://www.ceiba.hu/alkalicka
lepenka_alphacell (2024. 03. 07.).

7. kép. A statikus kés, pengéi és a kis bigel6 kerék

8. kép. A tollas eszkoz és egy mintafelirat
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9. kép. Alkalmazott anyagaink vastagsag szerint

Hasznaljuk még a Fedrigoni Papers Fabria brizzato’
kartonpapirjat elefantcsont szinben, ami szintén savmen-
tes.® Paraméterei: 0,3 mm vastagsagu, 200 gr/m? stlyu,
720 x 1010 mm méretd.

Esetenként alkalmazunk barna szinii prespanlemezt’
is. Ez semleges pH értékil, viz-, zsir-, olajallo, méret és
alaktarto, kb. 150 °C-ig héallo. Nekiink 0,2 mm vastagsa-
gl, 655 %X 995 mm nagysagu, és 0,5 mm vastagsagu, 746
x 995 mm nagysagl anyag all rendelkezésiinkre.

Ragasztast csak a legsziikségesebb esetben alkalma-
zunk a dobozok készitésénél, és akkor is csak minimalis
mértékben. Ilyenkor poli(vinil-acetat) diszperzids ragasz-
to vizes oldatat hasznaljuk.

Munkaszervezés

A munkafolyamat szervezésének atlathatosaga és kovet-
het6sége miatt online kérélapokat terveztiink, amelyek a
megrendeld és a tarolok készitdjének a munkdjat is se-
gitik. Az egyszer(i kérblapra minden esetben felvezetjiik,
hogy milyen anyagbol, milyen formdju tarolot rendel
valaki, mikorra, kinek a részére és hogy kell-e ra jelzet-
felirds. Az Osszetett kérélapon az alapinformacidkon tal
feltiintethetok kiilonleges kérések is, mint példaul, hogy
tervezziink-e személyes egyeztetést, sziikséges-e kiilon
mérés, alakitsunk-e a szokasos terveken, vagy, hogy tel-

7 Az anyag az OSZK régebbi beszerzése, mely még a Fabriano papir-
gyar terméke volt. 2002-6ta a cég a Fedrigoni Group része, ¢és a fab-
ria brizzato tipust mar nem gyartjak. A rendelkezésiinkre allo papir
kodszama: 00372204. Az anyagot ma egy lengyel forgalmazonal lehet
beszerezni, a kovetkezd linken: https://www.gammapapier.pl/oferta-2/
item/papiery-wyprzedaz/fabriano-fabria (2024. 03. 07.).

8 100%-ban klormentes cellulozbol (ECF) késziil, megfelel az dregedés-
all6 papirokra vonatkozo ISO 9706 ,,LONG LIFE” szabvanynak. Felii-
lete mindkét oldalon dombornyomott, finom bordazéssal, zarvanyok-
kal.  https://www.gammapapier.pl/oferta-2/item/papiery-wyprzedaz/
fabriano-fabria (2024. 03. 07.).

9 Forgalmazdja a Hungarosack. https://hungarosack.hu/prespan-lemez
(2024. 03. 07.).
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jesen 1j otletrdl lesz-e szo, illetve, hogy milyen példany-
szamu a kérés. Az adatok eltarolhatok, ami a tarolok akar
egy késdbbi idépontban valo preciz elkészitését is lehetd-
vé teszi. A hatarid6k megadédsa nagyban segiti a tervezés
és eldallitas litemezését.

A jo doboz
Felmeriil annak a kérdése, hogy a rendelkezésre allo

technikai hattérrel milyen dobozt készitsiink? A jo doboz
megfeleld védelmet biztosit a miitargynak, ehhez a ko-
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10. kép. Tavtartos gytjtédoboz tervezéprogrami képe

11. kép. Tavtartos gylijtddoboz belsé elvalaszto egységének
tervezGprogrami képe



12. kép. Tavtartos gylijtddoboz kész belsd egysége dsszehajtva,
dobozba illesztés eldtt

13. kép. Tavtartos gytijtddoboz kész, végso formaja

vetkezd paramétereknek kell megfeleljen. Anyaga legyen
savmentes, ¢s fizikailag se okozzon sériilést a targyon. A
miitargyat konnyen ki lehessen venni bel6le, ne sériilhes-

sen sem berakaskor, sem kivételkor. A tarol6 megfeleld
méretii legyen, amiben a targy biztonsdgosan elfér, de ne
legyen til nagy, mert a doboznak el kell férnie a raktari
polcon. Az is elény, ha a doboz anyaga kénnyti, de teher-
biro.

Ezeket figyelembe véve késziilnek a tarolok az Orsza-
gos Széchényi Konyvtarban a mar fent emlitett anyagok-
bol, atgondolt, alapos tervezés utan. Altalanosan hasznalt
dobozformank a ,.kagylohéj doboz” és a boritékforma
tok. Specialis igényli tdrgyaknak egyedi tervezéssel ké-
szitiink tarolokat. A tervezést minden esetben megel6zi a
restauratorokkal vald egyeztetés.

Egyedi doboztipusok

Az egyedi kérésekhez alkalmazkodva, ujabb és ujabb
megoldasok sziiletnek. Az alabbi néhany példa alapjan
bepillantast nyerhetiink abba, hogy milyen specidlis for-
matervezési, egyedi tarolokat tudunk késziteni a gép se-
gitségével. A tovabbiakban egy-egy bonyolult vagy érde-
kes munkét ismertetiink.

Tavtartos gyiijtédoboz

Egy tobb kotetbdl all6 miihdz tervezett doboz esetében
az volt a feladat, hogy olyan megoldas sziilessen, ahol a
kotetek egy zart taroloban lehessenek allitva elhelyezve,
egymastol elvalasztva, hogy ne sériiljon a bérboritas a tar-
gyak mozgatasakor. Az otletfelvetés utan készitettiink egy
kézi rajzot az elképzelt tarolorol, majd ez alapjan elkez-
dddott az alkotomunka. Ez a tarol6 csak hajtassal késziilt,
ragasztas nélkiil (10-13. kép).

Fiokos doboz

Egy fakocka kirakohoz és annak kisebb méretli mellék-
letéhez késziilt az a fiokos doboz, amelynél elvaras volt,
hogy a miitargy doboznyitas utan lathato és fiokostol ki-
vehetd legyen. Alatta pedig a hozza tartoz6 kisebb mére-
tl dokumentum — szintén fidkostdl kivehetden — stabilan
fekhessen (14. kép).

Oklevéldoboz

Egy viaszpecsétes oklevélnek'® szant doboznal fontos
volt, hogy a miitargy kotésén 1évo diszes csuszégombok
ugy illeszkedjenek a dobozba, hogy az megfeleld tartast
biztositson a miitargynak, és annak viaszpecsétes tartdja
olyan rekeszbe keriiljon, hogy mozgataskor ne érhessen
vagott kartonélhez. Ezt tigy tudtuk elérni, hogy az adott
teriileten csak hajtott kartonszéleket alkalmaztunk. A va-
gott sarkokndl a vagast ivesen alakitottuk ki, ami megeld-
zi az anyag esetleges korai beszakadasat, igy tartdsabba
téve a dobozt (15-16. kép).

10 A miitargy Csiky Gergely aradi diszpolgari oklevele, az OSZK Szin-
haztorténeti Taraban talalhato, jelzete: SZ Analekta 984.
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14. kép. Fakockakirako allvanyos, fiokos doboza

Albumdoboz

Egy 10 kg sulya diszalbumhoz'! készitett doboz estében
szempont volt, hogy benne az album kiallithato is legyen
olyan modon, hogy kinyitva a gerinc bérboritasa ne érjen
a doboz anyagahoz, a konyvtamasz elég tartds legyen, és
a szerkezet elbirja a nehéz mitargyat.

Elvaras volt, hogy az albumot védé tartdegység kony-
nyen egyben kiemelhet6 legyen a dobozbol, mert abban a
kotet gerince a konyvtamasz belsé talcajaba illeszkedve
fekszik.

1T A miitargy Schunda Vencel Jozsef diszalbuma, az OSZK Szinhaz-
torténeti és Zenemiitaranak gyiijteményébe tartozik, leltari szama:
1937/3282, jelzete: Zenei arcképcsarnok 56. A miitargy restauraldsa
Kovacs Rebeka papir-bér restauratormiivész munkaja, lasd Kovacs Re-
beka: Schunda Vencel Jozsef diszalbumdanak restauraldsa. Diplomadol-
gozat, Magyar Képzémiivészeti Egyetem, Restaurator Tanszék, Buda-
pest, 2022, és Kovacs Rebeka: Schunda Vencel Jozsef diszalbumanak
restauralasa. Isis — Erdélyi Magyar Restaurdtor Fiizetek 23. Szerk.
Kovidcs Petronella, Székelyudvarhely, 2024, Hadz Rezs6 Muzeum, pp.
85-102.
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15. kép. Viaszpecsétes diszoklevél doboza a mitarggyal egyiitt

16. kép. A diszoklevél viaszpecséttok tartdjanak részlete

Az albumot a tartoszerkezettel egyiitt mozgatva ma-
radhat jol védve a gerinc bdrboritasa. Ehhez a doboz also6
oldalait teljesen lenyithatora kellett elkésziteni.

A tervezésnek megfeleléen az elsd és a hatso tabla,
valamint az el6zékek az album fekvd allapotaban meg-
tekinthet6k a konyvtamasz oldallapjanak felemelésével,
az oldalak pedig csak akkor, amikor az album a felalli-
tott konyvtamaszon fekszik kinyitva. A tartoegység a do-
boztol fliggetleniil is hasznalhatd, de amikor abban van
felallitva, a dobozaljba épitett paneleknek kdszonhetden
biztosabban all az alapon (17-20. kép).



17. kép. Albumdoboz kinyitva, a védett miitarggyal

20. kép. Albumdoboz kinyitva, lenyitott alsé oldalakkal

18. kép. Albumdoboz kinyitva, a kiallitasra kész
konyvtamaszon fekvo mitarggyal

19. kép. Albumdoboz kdnyvgerinctartd szerkezetének részlete

A teljesen lenyithato alsé oldalti doboz egy masik
hasonld példaja a Pray-kodex diszmasolatat befogadd
épitett diszdobozhoz'? készitett tarold. Ebbdl ugy is ki
lehet venni a targyat, hogy csak félig nyitjuk le az eliilsd
oldali lapot, kihajtjuk a hatso oldali fiileket, és kiemeljiik
a targyat (21-22. kép).

12 A diszdobozt Toth Zsuzsanna okl. targyrestaurator miivész, papir-és
konyvrestaurator rajzai alapjan Balavanyné Albert Edit konyvtari
konyvkoto tervezte és készitette el. A diszdobozon megjelend, a ko-
dexben talalhato tollrajz kézzel festett masolata szintén Toth Zsuzsanna
munkéja. A Pray-kodex 2. szamu diszmasolata és a diszdoboz az OSZK
tulajdona.

21. kép. Lenyithato also oldalu ,.kagylohéj” doboz, benne a disz-
dobozzal

22. kép. A doboz aljanak teljes nyitasa lehet6vé teszi a belehelyezett
targy konnyii mozgatasat

Tekercsdoboz
Az egyik legujabb tarold egy torténelmi felvonulas te-

kercsként tarolt tervéhez késziilt. A dobozt ugy alakitottuk
ki, hogy a hengerre feltekert miitargy stabilan helyezked-
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23. kép. A tekercsdoboz belso részlete a hengertartd panellel
és az oldalzarodassal

24. kép. ,,Mini konyvtar”
polcos doboza

110

jen el benne, de ne érintkezzen annak anyagaval, ugyan-
akkor a tarolo kelloképp zart legyen (23. kép).

Példak egyéb tipusokra

Készitettiink olyan dobozt is, melyben szinte egy ,,mini
konyvtar”'? helyezkedik el. A kis méretii kotetek két sor-
ban keriiltek egymas ala, hogy a tarold kevesebb helyet
foglaljon el a raktari polcon, de egyben tartsa a nyolc ko-
tetet (24. kép).

Paneles doboz

Kaptunk olyan kérést is, hogy egy kisebb konyvet és an-
nak nagyobb méretii mellékletét stabilan lehessen egy-
szerre elhelyezni a dobozban. Ennél a tarolonal olyan
belsd panelt készitettiink, amely — ragasztas nélkiil illesz-
kedve az alaphoz — gy tolti ki a belsd tér egy részét, hogy
a kotet védve legyen a dobozban. Az egylapos dokumen-
tummelléklet pedig a konyv tetején fekszik (25. kép).

25. kép. Térkitolto panellel készitett doboz

Rekeszes dobozok

Egy rekeszes taroldo doboz oktaté anyagoknak késziilt,
amelyeken az egyes restauratori munkafolyamatok kovet-
heték nyomon a doboz kazettdiba helyezett tokkal védett
koteteken. A tokok, a rekeszek aljara helyezett, fiilekkel
ellatott lapokkal emelhetdk ki.

A Standard katalogusbol vélasztott sablont €s jelentds
mértékben atalakitott tervek alapjan megvalositott tarolok
példaja a fonograf hengerekhez'* készitett rekeszes doboz
(26. kép).

13 A kotetek az OSZK Torzsgyiijteményébe tartoznak és a Kossuth gytij-
temény részét képezik. Jelzetiik: 110

14 A fonograf hengerek az OSZK Zenemiitaranak gylijteményébe tartoz-
nak.



Tapasztalatok, lehetéségek

A csomagolastechnikai elokészitd rendszer hasznalata,
a tarolok készitése rendkiviil Osszetett feladat, amihez
megfeleld anyagismeret, kreativitds, kitartas, tiirelem,
technikai tudas és egyiittmiikddési képesség sziikséges. A
kollégak rendszeresen Uj otletekkel jelentkeznek, ami ins-
piralo, de egyuttal komoly feladatot is jelent. A szoftverek
hasznélatdhoz, a folyamatos fejlesztések miatt, érdemes
rendszeresen kovetni az elérheté!® webinariumokat. Ttt )
eszk6zokrdl, uj megoldasokrol lehet értesiilni, illetve el-
mélyiilhet az addigi tudds. A felhdalapu tervezés lehetOsé-
ge pedig a munkaszervezésben nyithat uj kapukat.

Egy ilyen rendszer beszerzése koltséges, dm egysze-
ri beruhazas. A kivagdgép helyes lizemeltetése megfe-
lel6 szakembert és rendszeres szakszerli karbantartast,
valamint az eldirt klimatikus viszonyok'® biztositasat
igényli. A helyben tervezett és legyartott dobozok
gyorsan elkésziilnek, egyediek, a sablonok modosithatok,
a tervek menet kozben is valtoztathatok, ami nagy foku
rugalmassagot nyujt.

A restauratoroknak nem kell az egyedi dobozok fel-
épitésével 1d6t tolteni, mert az j technika is képes megfe-
lelé mindségli munkdra, igy a gépesitett csomagolds idot
takarithat meg szamukra.

A szoftver, és a kivagoasztal folyamatos fejlesztésé-
nek kovetésével, a tudasbazisokhoz vald csatlakozassal, a

15 Az Esko ID-val rendelkezdk szamara szabadon elérhet6k webinariu-
mok. Errdl tajékoztatas: https://www.esko.com/en/support/blended-
learning (2024. 03. 07.).

16 A vagogép kornyezetében a miikodés kozbeni elvart hdmérséklet:
+10 °C... +30 °C, a paratartalom: 30 — 80% RH. A rendszer pontossaga
+20 °C hémérsékleten és 50 % RH-n keriilt megallapitasra. A kiilon he-
lyiségben elhelyezett vakuumszivattyt kornyezetében elvart tizemelte-
tési hdmérseklet: +0 °C... +30 °C, a paratartalom pedig 30 — 80% RH.
X22 Production Machines. Site Preparation Guide. 08-2022 Kongsberg
Precision Cutting Systems. Document no: D3626.

26. kép. Fonograf hengereknek
" késziilt tarolo a targyakkal

rendszer hasznalata naprakészen tarthatja az intézményt a
legtjabb csomagolastechnikai trendek kdvetésében.

Osszegzés

Az allomanyvédelem korszerlsitésének jo eszkdze az
ismertetett 0j lehetdség. Innovativ csomagolastechnikai
rendszeriinkkel az Orszdgos Széchényi Konyvtarban a
legkorszeriibb taroloeszkozoket tudjuk elkésziteni miitar-
gyainknak €és dokumentumainknak. A szoftverek és a ki-
vagogép segitségével egyedi modszerekkel tudunk olyan
tarolasi rendszereket kialakitani, melyekben a technika, a
kreativitds és a szaktudas egyiittesen biztositja a megol-
dast.
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