KORSZERU KONYVTARI ANYAGMOZGATO
ES TAROLO RENDSZEREK

HARASZTI Palné - SASFI Imre

Az informaciokozlés vilagszerte tapasztalhaté rohamos fejl6édése a konyvtarak
koényv- és folydirat allomanyanak gyors ndvekedését eredményezi. Ennek kévetkeztében
a meglév6 konyvtarak korszerdsitése, befogadoképességének novelése mellett egyre Gjabb
konyvtarak létesitése is sziikségessé valik.

Mind a korszer(sitések, mind pedig az Uj kdnyvtarak épitése soran vezet§ szempont
az olvasok, koélcsdnzék igényeinek minél gyorsabb kielégitése. Ezt —kuléndsen nagyfor-
galmu konyvtarakban — a fokoz6dé munkaerdhiany mellett hagyomanyos maédszerekkel
mar alig lehet megoldani. SzUkségessé valt tehat a kényvek mozgatasanak racionalizalasa
gépesitése, bizonyos esetekben részleges vagy teljes automatizalasa, amely utébbi szinte
teljesen kikiiszéboli az ember fizikai munkavégzését, s6t a tevékenység iranyitasaban is
jelent6sen csokkenti a konyvtari dolgozdk idéraforditasat.

A korszerUsités masik jelent8s terllete a kdnyvtarak befogadod, tarolé kapacitasanak
novelése, illetve j raktarak létesitésénél olyan tarolasi megoldasok alkalmazasa, amelyek
a raktar légterének minél jobb kihasznalasat eredményezik. Természetesen a kényvekhez,
dokumentumokhoz val6 gyors hozzaférés igénye ez esetben is fennall, s6t még fokozottab-
ban jelentkezik. Emiatt elkerilhetetlen a raktaron belll isbizonyos fokU gépesités, pl. az
allvanyok mozgatasa vagy a hagyomanyosnal magasabb allvanyoknal a kigy(jtést, illetve
visszasorolast végz8 személy szallitasa, emelése.

Cikkiinkben els6sorban a nagykdnyvtarak anyagmozgatasi és tarolasi kérdéseivel
foglalkozunk, ennek soran attekintjuk:

— akonyvtari tevékenység mozgatasi és tarolasi igényeit,

— ageépesités kritériumait,

— a gépesitett kbnyvmozgatas és -tarolas maédjait, valamint ezek fejlédési iranyait

hazai alkalmazasi példakkal illusztralva.

A KONYVTARI TEVEKENYSEG MOZGATASI ES TAROLASI IGENYEI

Az anyagmozgatas fogalman a termelés és forgalom  szférajdban altaldban
az anyagoknak, munkadaraboknak, félkész- és készaruknak az Uzemeken beluli mozgatéa-
sat, tarolaséat, valamint az Uzemek, véllalatok kozotti szallitAsokkal és elosztasi folyama-
tokkal kapcsolatos rakodast, raktarozast és az ezek racionalis lebonyolitdsat megkoénnyité
csomagolast és egységrakomany-képzést értik. Az anyagmozgatas feldleli ezen tevékeny-

ségek technikjat, technoldgiajat és szervezését, valamint az ehhez kapcsolédé informacio-
aramlast is.
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A konyvtarak anyagmoztatasi folyamatai természetesen jelent6sen eltérnek az ipar-
ban jelentkez6kt6l,és még a kilonb6zd kényvtarak kézott is jelentls eltérések adédnak
az egyes konyvtarak jellege, feladata, munkamaéddszere, kdnyvallomanya és napi kényv-
forgalma terén.

Az anyagmozgatasi igényeket dontéen a kényvallomany ésa kényv-
forgalom szabja meg. Az alkalmazhat6 anyagmozgatdsi modszerek jelents mérték-
ben fliggnek a konyvtarépilet kialakitasatol, illetve a raktar elhelyezésétél, a kdlcsonz6-
és olvaso6termek tavolsagatol.

A koényvtarak anyagmozgatasa a konyvallomany szallitasan kivll természetesen még
szamos egyéb feladatot is magaban foglal (pl. személyforgalom, belsé Ggyiratforgalom,
segédanyagok szallitasa stb.), ezek azonban egyrészt nagysagrendileg elmaradnak a kényv-
szallitasi feladattél, masrészt jellegliket tekintve igen hasonloak az irodahazak és kézépu-
letek hasonlé problémaihoz és a kbnyvmozgastol rendszerint kulénvalaszthatok.

1. abrn

Konyvszallitasi feladatok a kényvtarakban
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A kovetkez6kben tehat konyvtari anyagmo zgat 4s fogalman els6sorban
az allomany kézi-, vagy géperdvel torténé mozgatasat és raktari tarolasat, valamint a mun-
kahelyeken valé kezelését, rakodasat, rendezését értjuk. Maga a kodnyvszallitds tdbb
kulénvéalaszthat6 feladatra oszthat6 (1. abra).

A konyvtar Uzemvitele szempontjabodl legfontosabb az igényelt kdnyveknek, doku-
mentumoknak a raktari tarolé &allvanyokrol valé kigydjtése és a kiaddhelyekre valé
széllithsa. Egy masik, volumenében ehhez hasonlé, de id&beli kotottségeit tekintve
korantsem olyan feszes feladat a kényveknek a kényvraktarba val6é visszajuttatasa. Ennél
mar inkabb nyilik lehet8ség a gazdasagosabban tovabbithatd, nagyobb sulyd rakomanyok
képzésére és a szalliths célszerd Utemezésére. A konyvszallitds harmadik, volumenében
altaldban nem jelentds, de Utvonalat tekintve leginkdbb bonyolult feladata az Gjonnan
beérkezd kényvek feldolgozas soran vald, munkahelyek k6zdtti mozgatasa.

A konyvszallitas kézier6vel vagy gépesitéssel térténé megoldasa altalaban a kényvtar

-kis és kozepes allomanynagysagu kényvtarak (kézmdaG-

velédési fiokkonyvtar;vallalati, kutatdintézeti helyi szakkényvtar stb.) allomany-
mozgatasa altalaban megfeleléen ellathaté kézi mdkodtetésii anyagmozgaté
eszkdzok (pl. kalénb6z6 tipusu kézikocsik) alkalmazaséaval

— az Un. nagykodéonyvtaraknal (orszagos, vagy agazati informacios

bazisok) az allomany mozgatasa
— az allomany nagysagrendjétél,
— a konyvtari részlegek épuleten bellli elhelyezkedésétdl,
— az olvasai kérések kielégitésének surgetd voltatdl, tovabba
— a konyvtar munkaer6 helyzetét6l fugg6en gépesitett, esetleg kilonbdz6
mértékben automatizalt anyagmozgatasi rendszert igényel.

A SZALLITAS GEPESITESENEK KRITERIUMAI

A gépesités bevezetését széleskord miszaki-gazdasagi-szakmai elemzés kell, hogy
megel6zze. Az anyagmozgatas gépesitése csak abban az esetben indokolt, ha gazdasagos-
saga kézenfekvd, ha kevesebb, vagy ugyanannyi munkaerével jobb hatasfokd szolgaltatasok
nyujthatok.

Altaldban a kényvallomany nagysaga ésa koényvtar napi
forgalma meghataroz egy alsé kiuszobértéket (pl. 500 ezer egység, napi 500 kdlcson-
zés), amely alatt ma még a jol szervezett kézi mozgatds gazdasagosabb, mint a gépi
rendszerek alkalmazésa. Természetesen a fuggé6leges iranya (emeletes vagy raktarszintek
kozotti) mozgatas elengedhetetlenné teszi felvondk vagy mas szintk6ézi anyagmozgaté
gép beallitasat, toébbszintes épuleteknél pedig a személyzet kozlekedése is megkivanja
a nagyobb teherbirdsu személy-, illetve személy- és teherszallitd felvondk beépitését.

A (gépesités bevezetésére jelentds befolyassal bir az olvasdi igények
kielégitésének surg6ssége, amit Aaltaldban meghataroz a konyvtar funkcidja.
A Kkielégitési igény lehet azonnali, azazgyors, amikor is az olvasé a helyszinen varja
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a konyvet, vagy rovidebb-hosszabb idéhéz koétott (egy naptdl egy hé-
tig). Ez esetben az igényl6 az el6készitett kdnyvekért visszatér. Nyilvadnvaléan az utébbi
esetben a raktarbdl vald kigyljtés a munkaigényes, és maga a szallitAs nagyobb sulyu
rakomanyegységben viszonylag egyszerU eszkozokkel (pl. kézikocsival vagy villamos
targoncéaval) gazdasagosan, kevés élémunka raforditasaval lebonyolithaté.

A munkaeré6elladatottsag a rendelkezésre &all6 munkaer6 ésszeriibb
kihasznalasara és ennek soran a fizikai munkat igénylé anyagmozgatas, igy a kényvszallitas
gépesitésére dsztbénoz.

Az anyagmozgatds és tarolds racionalizdlasara, gépesitésére iranyuld javaslatok
gazdasagi-mU(szaki elbiralasdnal az alabbi, lényegesebb tényezdket, szempontokat kell
meérlegelni:

— az anyagmozgat6 rendszer beszerzési, ill. Gzemeltetési kéltségei,
— teljesitményadatok, ill. a kihasznéaltsag varhaté mértéke,
— az elérhetd munkaerémegtakaritas, ill. a hatékonyabb munkaszervezés,

— a szolgaltatasok min&ségének javulasa.

A KONYVSZALLITO ES -TAROLO BERENDEZESEKKEL SZEMBEN
TAMASZTOTT KOVETELMENYEK

Az anyagmozgato berendezések szerkezeti kialakitasat a szallitott aruk, jelen esetben
a konyvek és dokumentumok jellemz6i els6dlegesen befolyasoljadk. A kényvtari tarolo és
szallitoberendezések meéreteinek meghatarozasa szempontjabol mértékadé az atlagos
kényvmeéret (222x170x20 mm) és az atlagos kényvsualy (0,4—0,6 kg). Egyes
kényvtarak allomanyaban azonban jelentés szamban fordulnak el nagyobb méretd
konyvek, okiratok, térképek, ujsagok és folydiratok, valamint az ezekrél készult mikro-
filmek, tarolnak még esetleg hanglemezeket, hangszalagokat és filmeket is. A szallito
rendszernek a lehetfségekhez képest ezek tovabbitasara is alkalmasnak kell lennie.

Nem elhanyagolhaté kovetelmény a dokumentumok kiméletes, sérulésiiket kizaro
tovabbitadsa, valamint a kdényvtari munkahelyeken és olvasdotermekben foly6é elmélyult
tevékenységet minél kevésbé zavaro, csendes Uzemeltetés.

Végul, de korantsem utolsé sorban emlitend6 a baleset- és Uzembiz-
tonsag. Ennek megitélésénél figyelembe kell venni, hogy a kdnyvtarakban az anyag-
mozgaté berendezéseket &altaldban mdszaki képzettséggel nem rendelkez6 személyek
kezelik, és a hibaelharitas és karbantartas lehetfségei is korlatozottak. Ezért az egyszeriibb
eszkozoktdl és gépektdl eltekintve az egész raktart behal6zd és részben vagy teljesen
automatizalt konyvszallitd berendezések kozil nyilvanvaléan csak azok a rendszerek
szamithatnak szélesebb korl bevezetésre, amelyek mar tébb nagykdnyvtarban is
kiprobaladast nyertek éshasznalhatésdguk megnyugtatéan bizonyitott. Kalféld-
rél szarmaz6 berendezéseknél gondosan feltl kell vizsgalni a gyart6 altal k6z6lt referencia-
kat, és azokat a hazai Uzemeltetési koriilményeket is figyelembe véve kell elemezni.
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A KONYVTARI SZALLITAS ES TAROLAS ESZKOZEI ES GEPEI

A konyvtari szallitasok gépesitésének kezdeti korszakaban —a vizszintes mozgatasra
régota hasznélt kézikocsikon és a flgg6leges szallitasra majdnem mindenutt alkalmazott
felvondkon kivil — kilénleges, konyvtari hasznalatra kifejlesztett gépek nem alltak
rendelkezésre. Ezért a konyvtarakban is az iparban elterjedt eszkozoket és gépeket
alkalmaztak. Az utobbi évtizedben az irodahazak és kdzintézmények (korhazak, kényv-
tarak stb.) részére kulonbo6z6 elven mikddd, kis sulyd egységek szallitasara alkalmas
szallitbeszkozoket fejlesztettek ki. Ezek mar sokkal jobban megfelelnek a sajatos tizemel-
tetési feltételeknek és hasznalatuk a kényvtari anyagmozgaté rendszerekben egyre inkabb
terjed.

A szallitoberendezéseket a konyvtari szakirodalom hagyomanyosan a lehetséges
szallitasi iranyok szerint csoportositja, ennek harmas tagolasat a 2. abra

tanteti fel.

Kényvtari anyagmozgato

berendezések
V|%sz!n?esen fuggblegesen vizszintesen és
széllitek szallitok fuggSlegesen szallitok
szakaszos szakaszos folyamatos
"miikodéstiek miikodéstiek miikodéstiek
kézikocsik felvonok fiiggé konvejor
targoncak tartalyos szallité
motoros roller cs6posta
1lrodavasut
folyamatos folyamatos
miikodésiiek tizemGek
gérgéspalya korforgé elevator
szallitészalag csUszda
szallitélanc
2. &bra

A konyvtari szallitoberendezések attekintése
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Ez a csoportositas a konyvszallitds rendszerszemléletld vizsgéalata-
hoz azonban mar nem megfeleld, hiszen az alkalmazasra szamitasba vehetd gépek
fajtajat és tipusat els6sorban a mozgatasi igény témegszer(isége, azaz az id6egység alatt
tovabbitasra kertl6 dokumentumok szama és a szallitasi tavolsagok befolyasoljak. Nagy
mennyiséget révidebb tavolsagra folyamatos anyagaramban célszerd
szallitani, kisebb mennyiségeknél, nagyobb tava széllitasokndla szakaszos anyag-
tovabbitast végz4, ingajaratban kozleked6 anyagmozgaté eszkodzok és ezekhez
kapcsolddva az egységrakoméanyképzés kerulnek eldtérbe.

A konyvtari anyagmozgaté berendezéseket célszerlibb tehat ezen csoportositasban
attekinteni:

SZAKASZOS MUKODESU ESzZKOzZOK csoportjaba tartoznak a rovid tavolsagu
széallitdsoknal nélkulézhetetlen, mozgo6 allvanyként is hasznalhat6 100—150 kg teherbirasu
kézi kocsik, amelyek mérete és kialakitdsa a konyvtar igényeinek megfeleléen

valtozé (3. 4bra).

Kényvtari kézikocsik
a) fix polcokkal, b) kiakaszthat6 polcokkal, c) fapolcokkal, végén beakaszthat6 asztalkaval, d) haromkerek(
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Nagyobb tavolsagra 3—4 kocsi 6sszekapcsolva, akkumulatoros targoncaval tovabbit-
hat6. A targonca anyagmozgatadsra onalléan is felhasznalhato, UGzemeltetéséhez
azonban megfelel§ szélességl utak sziUkségesek. Kisebb helysziikségletieka motoros
rollerek, amelyek kigy(Gjtésre és szallitasra isjé1 hasznalhatok.

A felvonodkat az olvasoészolgalati helyek és az alattuk vagy felettiik elhelyez-
ked6 raktarszintek Osszekapcsolasara hasznaljak. Kimondottan konyvpzallitas céljara
alakitottak ki a 25—50 kg teherbirasu, kézi vagy automatikus kiszolgalasa in. ko ny v -
tari teherfelvondkat.

Egyik lehetséges mdkodési maddjat tekintve a szakaszos mikodéslt gépek kozott
emlitendd az UOjabban Kkifejlesztett ,irodavasut, is, melynek ismertetésére
a kés6bbiekben visszatériink.

A FOLYAMATOS MUKODESU ANYAGMOZGATO GEPEKET els6sorban
a koényvraktar és az olvaséterem, illetve a kiaddhely k6zotti szallitasnal alkalmazzak. Ezek
kdzott megemlitend6k a csigacsuUszdak, a goérgés szallitépalyak,
a fuggbdkonvejorok 6s a gumihevederes szallitoszalagok
(4. &bra). Az utdbbiakkal, ferde palyan vezetve, épiletszintek kdzotti szallitas is megvaloé-
sithat6. Hatranyuk, hogy egyid6ben
csak egyiranyu széllitasra alkalmasak,
de a szalagok haladasi irdnya szukség
esetén megfordithatd, igy visszaszalli-
tas is lehetséges. A fluggdkonvejor
mUadkodési elve folytan kodrpalyan szal-
lit, igy ale nem vett,vagy menet kézben
feladott kdonyvek a kiindulasi helyre,
pl. koényvraktarba visszaszallithatok.

A pneumatikus cs6postat
koényvtarakban altalaban a kérélapok
és iratok gyors tovabbitasara hasznal-
jak. Kuldnleges kialakitasu, nagymeére-
td (0,3—0,5 m atméréja és 0,8—1,5 m
hosszu) szallitbedényzettel, un. futa-
rokkal azonban kényvszallitasra is
alkalmazhatoék, ezek els6sorban az USA
koényvtaraiban terjedtek el. Hatranyuk,
hogy mikddésik zajos és a szallitasi
utvonal nehezen telepithetd at.

A korszerd, gépesitett KONYVTARI ANYAGMOZGATO RENDSZEREK szerkezeti
kialakitdsukat és m{kodési elvuket tekintve vagy

- t6bb egyuttmdkédd, az egyes széllitasi feladatok,vagy azok részei adottsagainak

megfeleléen kivalasztott gépbdl és eszkdzbdél allo, in. kombinalt rend-
szerek, amelyben lehetnek csak vizszintesen, vagy csak fligg6legesen
szallitd anyagmozgat6 gépek, vagy pedig
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— a feladatok Osszességének lebonyolitasara hivatott integralt rendsze-
rek, amelyek aszallitmanyokat atadas, kézbens6 beavatkozas nélkil tovabbit-
jak a kiindulasi helyrél a célallomasig egyméashoz csatlakozé, kilonb6z6 iranya
utvonalakon, palyaszakaszokon.

KORSZERU TAROLASI RENDSZEREK

A nagykonyvtarak fejlesztésével kapcsolatban gyakran felmertil6 kérdés, hogy vajon
korszer( automatikus anyagmozgaté rendszerek és j6 térfogat-kihasznalasu, un. tomor-
tarolasu raktarozasi rendszerek bevezetésével, de alapjaban véve a hagyomanyos kényv-
taroldsi méd megtartasaval lépést lehet-e tartani az igények névekedésével, vagy pedig
célszerG-e minél kisebb helyigényd, dn. miniatUrizalt tarolasi modra (pl. mikrofilm,
elektronikus adattarolas stb.) attérni.

A jelenleg altalanosan elterjedt, hagyomanyos, kézi kiszolgalasu, allithaté polcos
taroldsi mod térfogatkihasznalasa koztudottan rossz. A fejlddés harom kulénbdzd
iranyban indult meg:

Az eltolhaté allvanyok (gordithetd allvAnyok) igenjé helykihasznalast
biztositanak, de nagy forgalom esetén sok id6t vesz igénybe az allvanyok mozgatasa. Ez
torténhet kézzel vagy nagyobb méretl allvanyok esetén gépi erével. Alkalmazasuk akkor
célszer(, ha egyidejlileg nagyobb mennyiségl kdnyv Kigydjtését végzik el (5. abra).

a) elrendezés, b) alaptertlet-igény alakulasa hagyomanyos allvanyokhoz viszonyitva.
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A kdrforgo taroldéallvanyok igen jo helykihasznalasnak, hatranyuk
azonban az, hogy az egyes kényvek kiemelése atlagosan sok id&t vesz igénybe, mert meg
kell varni amig a keresett kdnyvet tarolé allvanyszakasz hozzaférhetévé valik. EI6nydsen
akkor alkalmazhato, ha az egy idészak — az allvanyok atlagos kérulforgasi ideje maxima-
lisan kb. 1—3 6ra —alatt 6sszegydlt igényeket tarolasi helyuk szerint sorba rakva, optima-
lizalt kigydQjtési jegyzéket lehet Osszeallitani. A tarolé allvanyok mozgasa torténhet
vizszintes sikban, vagy fugg6leges sikban. Ez utébbi megoldas alapterulet-igénye lényege-
sen Kisebb, mert kézi kiszolgalas esetén is 6—7 m magas allvanyok alkalmazhaték (6. abra).

Fuggobleges elrendezésl korforgé allvany

A magastarolasu raktarban a konyveket gydjt6-ladakba rakjak és
ezeket a 10 m magassagra is felnyuld allvanyok polcaira, az erre a céba kifejlesztett kézi
vezérlés( vagy tavmikodtetésl allvanykiszolgalé gépekkel rakjak fel (7. abra). A gépek
makodése szikség esetén kénnyen automatizalhaté. A tarolasi forma elénye a kis alap-
tertlet-igény, ennek révén viszonylag rovid kigydjtési Utvonalak adédnak.

FEJLODESI IRANYOK

Mottéként is ide kivankozik: ,El6re lehet latni, hogy jon még id6, amikor igen
kezdetlegesnek fogjak tudni a kdnyvszallitas mai technikajat, amikor egy tavirégomb meg-
nyomasa is elég lesz, hogy a kdnyv minden tovabbi kézi munka nélkll az olvasdhoz
jusson...” - irta Szabdé Ervin ~A modern koényvtarépités némely elvérdl,
tekintettel a févaros terveire” c. 1911-ben készilt tanulmanyaban.

A nagykdnyvtarak allomanyanak ugrasszer( és megallithatatlan novekedése, a koz-
mdvel6dési és szakmai informaldédasi igény sokszorozdédasa, a koényvtari forgalom ezzel
jaré novekedése, a munkaer§ szamszerd csOkkenése és egyidejd ,draguladsa” egyuttesen
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mutatjak a kényvtari anyagmozgatas és tarolas fejlédési iranyat:
-------- >gépesités —automatizalas.

Magastarolasu kényvraktarozas automatizalhaté allvanykiszolgald géppel

AZ AUTOMATIZALAS LEHETOSEGEI

néven ismert berendezés — amelyet

A konyvtari koérokben ,Siemens-rendszer”
célvezérelt

hasonl6 megoldasban szamos mas vallalat is gyart — lényegében

tartdlyos szallitérendszer, amely 30—50 1drtartalmd mdanyag szallit6-

ladakat tovabbit 6nm(kodden, vizszintes iranyban szallitészalagokkal és gorgéspalyakkal,
fagg6legesen pedig kdrforgdékkal az 6sszekapcsolt allomasok k6zott (8. abra).

Az Osszetett szallitasi feladatot megoldd integralt anyagmozgat6é rendszerek kodzul
amelyet mintegy tiz év 6ta gyart az

legljabb az automatizalt irodavasdat,
rendszer néven valt

NSZK-beli Telelift GmbH és agyartérdl elnevezve Telelift

ismertté szakmai korokben.
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1 Szallitotartaly 5,6 Szallitészalag
2 Korforgo elevator 7 Vezérlés kédolvasoé szerkezete
3 Goigd's palya 8 Széllitészalag
4 Szallitétartaly 9 Gorgd's palya

Célvezérelt tartalyos szallitérendszer egyiuttmiikodd' szallitbberendezésekkel
(Siemens-rendszer)

Az 5-8 kg sulyu konyvet befogadé miianyagtartalyos, egyenaramu hajtasu szallité-
kocsik (9. abra) kis forgalom esetén ingajaratban, nagyobb forgalom esetén kdijaratban
vagy két parhuzamosan fektetett sinen mikoédtethet6k (10. abra). A kocsikon elhelye-
zett célvezérld szerkezet, amely inditaskor — a kialakitastol figg6en — akar  ezer
célalloméasra is beallithatd, menet kdzben maga vezérli a palyaba beépitett valtokat
és forditétarcsakat. A kocsik — egymast legslriibben 3 masodpercenként kovetve —
a vizszintes szakaszokon 30—40 nm/min, és a fogaskerekes hajtasu fuggdbleges szakaszon
20—40 m/min sebességgel haladhatnak.

A fedél nélkuli kdnyvszallité tartalyok a kocsikra csukldésan vannak felerésitve, igy
azokbdl a kényvek a fligg6bleges, vagy a helyiség mennyezetén futé fuggesztett kocsiallasu
palyaszakaszon sem hullanak ki.

A berendezés el6nyei az igen kis helyszikséglet (az egysind
palydhoz szUkséges falattorés csak 250x500 mm), a kis palyaivek révén a régi épuletekben
is kedvezd telepitési lehetb8ség, a zajtalan Uzem ésaz igen
nagy teljesit6képesség. Ez utdbbinak tulajdonképpen nem is a berendezés
mliszaki adottsagai, hanem a kocsik kiszolgélasi lehet8ségei szabnak hatart. A palya
viszonylag kénnyen atszerelhetd, hosszabbithatd, a kocsik szama szikség
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Az irodavasut szallit6kocsija,az oldalan az automatikus célravezérlés
beallitdszerkezete
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Az irodavasut rendszer vazlatos elrendezése

szallitokocsi 5-9  valték
sinpélya 10 aramellatas
vizszintes pélyaiv 1 ellendrzé vilagitétablak

filgg6leges palyaiv 12,13 alloméasok
14,15 tlizvédelmi ajtok



szerint novelhetd. Az Gjabban megvalésulé nagyobb berendezéseknél a palya 6sszhossza
tébb ezer métert, az allomasok szama a 80—100-at, a kocsik szdma pedig a 200—400-at

is eléri.

Hazai alkalmazési példak

AZ ORSZAGOS SZECHENYI KONYVTAR (OSZK) BUDAVARI PALOTABAN
EPULO UJ KOZPONTJIA

Nemzeti konyvtarunk allomanya a mai napig 5 millié konyvtari egységre gyarapo-
dott. A Budavéri Palotaba valé atkoltdzés mdszakilag is Uj megoldasok igényét veti fel.
A konyvtari bels6 anyagmozgatas kritériumainak és a vilagpiacon e célra rendelkezésre
allé korszer( konyvszallitdé berendezések referenciainak értékelése utan a szallitas gépesi-

tését a Telelift GmbH —az el6z6ekben ismertetett — irodavasuUt-rendszerével
val6sitjak meg. A Széchényi Kényvtar bels6 anyagmozgatasat ellaté ,,Telelift” rendszerrél

Az Orszagos Széchényi Kényvtar budavari kdnyvraktaranak
automatikus k 6nyvszallitdé rend szere
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kedvez6ek az Uzemeltetési tapasztalatok. A rendszer elvben hasonlé kulfoldi ,,testvérei-
hez” (pl. Mincheni Mdszaki Egyetem Koényvtara, Stockholmi Kiralyi Kényvtar stb.),
s6t a miincheni hasonlé nagysagrendli a Budapesten létesitend6vel. A kialakitando rendszer
56 allomasa kozott 100 szallitokocsi hozza-viszi a dokumentumokat. A halézat tervezé-
sénél természetesen kihasznaltak a rendszer adta rugalmas lehet6ségeket: a toronyraktarak
szintjeit kiszolgal6é fugglbleges, kettsvaganyud palyat a 2. és 7. emeleten futd vizszintes
palyaszakasz egésziti ki (11. abra).

A ,Telelift” rendszer a szakért6k véleménye szerint a Széchényi Konyvtarban
tamasztott igényeket mind mdszaki, mind esztétikai és kényvtartechnikai szempontbol

kielégiti. Utdlagos bévitése megoldhatd, és a szamitdgépes vezérlésre vald késBbbi atallas
is megvaldsithato.

AZ ORSZAGOS MUSZAKI KONYVTAR ES DOKUMENTACIOS KOZPONT
TOROKBALINTI RAKTARBAZISA

Az OMKDK szorongaté tarolasi problémait a kiépul6 Torokbalinti Raktarbazison
kils6 raktar létesitésével kivanja megoldani. A raktar alapterilete mintegy 1,5 ezer m2,
- 6,6 m magas bels6 terét harom szintre tagoljak. A foldszinten tomortarolast, a két eme-
leten allithaté polcmagassagu, rogzitett allvanyos tarolasi modot alkalmaznak. A tarolasra
tervezett allomanyegységek szama jelenleg 400 ezer (konyv: 156 ezer kotet, folydirat:
129 ezer kotet, forditas: 115*ezer egyseég), végsd kapacitasul 1,6 millié -egységet terveznek.
A raktar harom épuletszintjén —az OSZK-hoz hasonléan - a Telelift szallitérendszerrel
kivanjak ellatni a bels§ anyagmozgatast. A vizszintes palya hossza 100 m, a fligg6legesé
20 m lesz. A rendszert 4 ledgazassal, 12 allomassal tervezik.

A konyvalloméany szallitasat lebonyolité anyagmozgatd rendszerek megvalasztasa
aforgalom nagysaganak, a kdnyvtari munka jellegének, az épulet és a raktar kialakitasanak,
valamint a szallitasi tavolsagnak a fiiggvénye. Altalaban a kiszolgalasi id6 csokkentésére,
tehat a szallitasi sebesség novelésére kell torekedni. A kisebb kdnyvtarakban még sokaig
megmarad a kézzel vagy kézi mozgatasu kocsikkal végzett széllitas, ezeknél elsGsorban
a szintek kozotti fuggbleges szallitas gépesitésére kertlhet sor. A kdzepes és féleg a nagy
kényvtarakban az allomany 15—20 évenkénti megkétszerez6dése nyoman a forgalom és
a szallitasi igény nodvekedése a gépesitést, el6bb-utdbb az automatizalast is megkivanja.
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